
専門級実技試験を受検するための要点（改訂） 

 

試験当日は、自動車シート縫製の実技試験において、実技試験材料と 1 実技試験注意事項、2 

実技試験問題、3 試験用製品図面、4 試験用材料一覧表（パーツリスト）、5 仕様一覧表、6 試

験用使用設備一覧表、7 自動車シート縫製手順書が、受検者に配付されることになっています。

これら 1～7 の項目の資料を受検者は、良く見て実技試験を受検します。 

 試験当日の試験問題は、このＨＰに掲載されている実技試験想定問題 1～4 のうちから出題しま

すので、事前勉強に活用して下さい。 

 また、ＨＰに掲載されている手順書を参考に、実習実施機関に於いて独自の縫製手順を作成いた

だき、その縫製手順で試験に臨んでいただくことも可能です。 

 なお、専門級試験や上級試験においては、初級試験のようにサンプル（見本）を手に取って確認

することはできません。 

※参考の縫製手順書（ＨＰ掲載） 

 各実習実施機関において縫製手順が異なると思われますので、ＨＰ掲載の縫製手順書を参考とし

て受検者の受検勉強の目安としてください。 

なお、縫製手順が、配付されている縫製手順書通りの順番でなくても、成果物の減点の対象とはな

りません。 
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仕様
しよう

一覧表
いちらんひょう
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（4）  縫
ぬ

い代
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　指示
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折
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15ｍｍ折
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（7）  規格
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技能評価試験  専門級(FC)A00改訂 HPに掲載用改訂

 

自動車
じどうしゃ

シート縫製
ほうせい

（FRクッション）参考
さんこう

の手順
てじゅん

書
しょ

です　＊1

※１ 　　縫
ぬ

い 順
じゅん

は、　基本的
きほんてき

   な順
じゅん

とします。

＜O＞ 8㎜±2㎜

     から縫
ぬ

い始
はじ

め　＜Ｃ＞   は最終
さいしゅう

ポイントに合
あ

わせて  　　 の下
した

に重
かさかさ

ねます

⑯ ＜O＞：×＜G>：を縫
ぬ

い合
あ

わせます 8㎜±2㎜ 表皮
ひょうひ

は表
おもて

 合
あ

わせです

⑮ ＜N＞×     　 (裁断品
さいだんひん

)×＜Ｃ＞ を縫
ぬ

い合
あ

わせます

⑬ ＜J＞:(天板
てんばん

完成
かんせい

)×＜L＞:(カマチ完成
かんせい

)を縫
ぬ

い合
あ

わせます ＜M＞ 8㎜±2㎜ 縫
ぬ

い代
しろ

部
ぶ

：倒
たお

し、開
ひら

き指定
し て い

なしです

⑭ ＜M＞× ＜B＞ ×  　  (裁断品
さいだんひん

) を縫
ぬ

い合
あ

わせます ＜N＞ 8㎜±2㎜
 ＜B＞   から縫

ぬ

い始
はじ

め 　　を1ヶ目
め

ポイントで上
うえ

に重
かさ

ねます

⑪ ＜D＞     ×  ＜F＞ (裁断
さいだん

品
ひん

)を縫
ぬ

い合
あ

わせます ＜K＞ 8㎜±2㎜

⑫ ＜K＞:  × ＜E＞     を縫
ぬ

い合
あ

わせます ＜L＞ 8㎜±2㎜

⑨ ＜H＞:(天板
てんばん

  完成
かんせい

)×  　 (裁断
さいだん

  品
ひん

)×    　 (裁断
さいだん

  品
ひん

)を同時
どうじ

に縫
ぬ

い合
あ

わす ＜I＞ 8㎜±2㎜ ＜H＞の上に
うえ

       を上に
うえ

重ね
かさ

ます

⑩ ＜I＞:(天板
てんばん

  完成
かんせい

)×  　　(裁断
さいだん

  品
ひん

)×     　(裁断
さいだん

  品
ひん

)を同時
どうじ

に縫
ぬ

い合
あ

わせます ＜J＞ 8㎜±2㎜ ＜I＞の上
うえ

に       を上に重ねます
うえ　　かさ

⑦  ＜A＞  　　 ×          (樹脂
じ ゅ し

)を縫
ぬ

い合
あ

わせます  (L=300) ＜G＞ 5㎜±1㎜       は表皮
ひょうひ

表
おもて

に付
つ

けます

⑧     　 (裁断
さいだん

  品
ひん

)×　    (裁断
さいだん

  品
ひん

)×　　　(裁断
さいだん

  品
ひん

)を同時
どうじ

に縫
ぬ

い合
あ

わせます ＜H＞ 8㎜±2㎜      の上
うえ

に       を上
うえ

に重
かさ

ねます

⑤ 　　  (裁断
さいだん

品
ひん

)×　       (樹脂
じ ゅ し

)を縫
ぬ

い合
あ

わせます  (L=115) ＜E＞ 5㎜±1㎜       は表皮
ひょうひ

表
おもて

に付
つ

けます

⑥         (裁断
さいだん

品
ひん

)×          (樹脂
じ ゅ し

)を縫
ぬ

い合
あ

わせます  (L=300) ＜F＞ 5㎜±1㎜       は表皮
ひょうひ

表
おもて

に付
つ

けます

④ 　　  (裁断
さいだん

品
ひん

)×　       (樹脂
じ ゅ し

)を縫
ぬ

い合
あ

わせます  (L=115) ＜D＞ 5㎜±1㎜       は表皮
ひょうひ

表
おもて

に付
つ

けます
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  　   (裁断

さいだん

品
ひん

)× 　　　(樹脂
じ ゅ し

)を縫
ぬ

い合
あ

わせます  (L=25)
＜C＞ 5㎜±1㎜       は表皮

ひょうひ

裏
うら

に付
つ

けます

※ポイントに樹脂
じゅし

断面
だんめん

を合
あ

わせます

②
  　   (裁断

さいだん

品
ひん

)× 　　　(樹脂
じ ゅ し

)を縫
ぬ

い合
あ

わせます  (L=25)
＜B＞ 5㎜±1㎜       は表皮

ひょうひ

裏
うら

に付
つ

けます

※ポイントに樹脂
じゅし

断面
だんめん

を合
あ

わせます

①         (裁断
さいだん

品
ひん

)の淵
ふち

(2ケ所
しょ

)を折
お
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ま

げ縫
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いします ＜A＞ 5㎜±1㎜ 10ｍｍ折
お
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ま

げ5㎜縫
ぬ

い

縫
ぬ

い順
じゅん
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　製
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よう 仕掛
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